Waldorf Technik konzentriert sich an drei Standen auf die Medizintechnik

Sicherheit steht an erster Stelle

Als Spezialist bei der Automati-
on van Spritzgielproduktionon
isl lie Waddort Teuluik Giubl &
Co, KG, Engen, zur K 2010 so-
wohl mit einem eigenen Info-
Stund im Rahmen des WVIB-
Graneinschallsauftritts in Halle
7A vertreten als ouch aofl den
Stinden der beiden Spritzgiefi-
maschineuhersteller Snmitamo
Demag und Netstal jeweils in
Halle 15. Gemeinsam mit Netstul
zoigt Waldorf Technik nach sige-
nen Angaben die in Bezug auf
die Kavitiitenzahl grolte medi-
zintechnische Anlage, die jemals
aul niner K-Messe gezeigl wor-
den ist.

Dabei handelt es sich um die
Herstellung von Banteilen firein
medizinisches Produk! in ginem
Warkzoug mit 96 Kavititen. ,Es
ist die grobte Anlage ihrer Arl,
tlie jemals bei der K gezeigt wor-
den ist”, unterstroicht Wolfgong
Crizegg, der Goschaftsfihrer von
Waldorl Tochnik. ,Das Produkt
muss immer gleich gefahren wer-
ton, dushalb darf such bei Pro-
blemien im Spritzprozess keine
einzelne Kavitdl abgeschaltet odes
gestoplt werden™, erlautert Czi-
zehg: Alle 96 Greiler zur Entnah-
mét dor Teile werden separat ge-
steuert, wm Nexibel auf sventu-
elle Probleme reagieren 2u k-

nen. Wird im Rahmen der kon-
tinuierlichen Qualitatspriifung
deniouli viie suisslue Ravild
gesperrt, so liuft die gesamte
Produktionszelle unverindert
weiter. umdie Balance des Mould-
flow zu erhalten. Der Roboter
schleust eventuell gesperrte Pro-
dukte kurzerhand aus®, erklart
der Geschaftsfihrer. Dabei wer-
den die 96 Teile nicht in einem
gemeinsamen Schacht platziert.
sundern gruppenweise in 16 He-
haltern angeordnet. .Alle Gultei-
le werduen verwendet, nnd selbst
bei einem spater auftretenden
Mangelinder Lielerketl kinnen
die beteoffenen Churgen leichi
identifiziert und separier! wur-
den. Der Lieferant bleibt immer
lieferfahiy", berichtet Czizegg.
.Die Validierung und die Liefer-
fahigkeit sind essenziell fir den
Erfolg am Markt. Wir kummern
uns darum und zeigen am Nets-
tal-Stand, wie Sicherheit in der
Supply Chain funktioniert.”

Bei Sumitomo Demag steht
eine modulare Anlage zur Pro-
duktion von Pipettenspitzen mit
42 Kavitaten im Mittelpunkt, die
aul G4 Kavitaten erweilert werden
konn. Gezeigt werden Entnahme
und kavitiitenorientierte Ablage.
Kameraanlagen garantieren hel
diesem offenen, voll modular
konzipierten System eing 100%.-
Kontrolle,  Egal welehe zusitzli-
wligii Luikiluien wie Lillerionon-
tage, diverse weitere Qualitats-
priifungen oder die Bildung von
Verpackungseinheiten auch be-
notigt werden. dieso Funktionon
konnen kundenindividuell ar-
ganzl bzw, ausgetauscht worden”,
erliutert Czizegg.

Wie der Geschiiftsfihrer un-
terstivichl, wollen die Anbieter
inder Medizintechnik Sicherheit
im Prozess kaviden: Experten aus
dem medizinischen Umfeld ma-
chen Prozess-und Risikoanalysen
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Waldor! Technik konzipiert Auto-
matisierungen fir die Herstel-
lung von Verbrauchsartikeln in
der Medizintechnik, wie Kontaki-
linsen, Pipetten, Injektions-Pens
und Petrischalen, sowie fiir die
Massenproduktion in der Verpa-
ckungsindustrie

und erarbeiten sich ein Projek.
Das Risiko wird bewertet, dann
erfolgt im Detail die Festlegung
derindividuellon Sicherheitsstra-
legie gemeinsam mit dem Kun-
den. Fiir unsere Kunden ist dies
tlas Alleinstellungsmerkmal: Wir
simulieren Risiken und sabotioren
im Testfeld Produktionsprozesse,
um alle Eventualiti-ten zu kennen
und damit ein Hochstmald un
Sicherheit anbieten zu kon-
nen.”

Bei Waldor! Technik zeigl die
Entwicklung nach eigenen Anga-
hen seit Jahren nach oben. Das
Linternehmen mit inzwischon 96
Mitarbeitern fithrt seil Ende 2008
zudem in den USA eine eigene
Nivderlassung. Am Standort En-
gen verdoppelt Waldort "Technik
derzeil die Produktionsiliche, Die
Technikmannschaft vor allen in
Entwicklung und Vertrieh wird
verstirkt, zudem wird ein neues
IT-System eingerichtel. 2008
komute das Unternehmen ein
[msatzplus von 30% nrwirtschaf-
et i selbst i Keisenjahi 2009
wurde ein Plus von 16% erziell.



